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Ytbehandling

Vilken ytbehandling skall jag valja?

En enkel tumregel sdger att man kan anvanda ytbehandlingarna enligt foljande:

Ytbehandling Max korrosivitetsklass
Elzférzinkning C1

Lackerad plat C2

Forgalvad plat 2275 (Sendzimir) C2
Varmfdrzinkning SS-EN IS0 1461 Cé

Z4 Ch

Rostfritt, syrafast C51/C5M

Varje korrosivitetsklass har ett ganska brett spann och behovet av livslangd kan variera.
For att mer exakt avgdra vilken ytbehandling ditt projekt kraver gor du enligt foljande:

1. Avgor vilken korrosivitetsklass projektet bast 6verensstammer med i tabell 1:23a.
2. Valj ytbehandling efter kravet pa livslangd i vald korrosivitetsklass, se tabell 2.

Exempel: Du skall montera kabelstegar i en ouppvarmd lagerlokal.

1. Tabellen 1:23a visar tydligt att vi har har en C2-miljo.

2. Lagerhallen skall fungera i mer an 25 ar, vi valjer forgalvad plat Z275.

3. MP-kod blir har S, kabelstegar finns med S i MP-nr, vi valjer det. Alla detaljer till
montaget skall darmed ha en MP-kod S eller en bokstav léangre ner i listan nedan.

| MP-numret star bokstaven for foljande:

Skikttjocklek

E =Elfoérzinkad 10 um
V =Vitlack 60-70 pm
B =Beigelack NCS 2502-Y 60-70 pm
S =Foérgalvad plat 7275 (Sendzimir) 20 pm
A =Aluzink AZ150 20 pm
Z =Varmforzinkad SS-EN ISO 1461 60 pm

Z4=Zink/magnesium/aluminium kL. 8/SS-EN IS0 61537 (motsv.) 85 pm
R =Rostfritt/syrafast



Tabell 1:23a

Ytbehandling

Korrosivitetsklass enligt SS_EN 1SO 12944-2, med hansyn till atomsfarens korrosivitet samt

miljoexempel.

Korro- Miljons
sivitets-  korro-
klass sivitet
Mycket
IH"‘l lag
il
1 H r Lag
C2
ﬁH Mattlig
C3/C4
Th ™
C3/C4
Mycket hog
(industriell)
C5-1
NS Mycket hég
| CI | H (marin)
!
C5-M

Exempel pa typiska miljder i den tempererade klimatzonen (informativ).

Utomhus

Atmosfar med aga halter luftféroreningar.
Lantliga omraden.

Atmosfar med viss mangd salt eller mattlig
mangd luftfororeningar. Stadsomraden och
latt industrialiserade omraden. Omraden
med visst inflytande fran kusten.

Atmosfar med mattlig méngd salt eller
patagliga mangder luftéroreningar, vid in-
dustri- och kustomraden.

Industriella omraden med hog luftfuktighet
och aggressiv atmosfar.

Kust- och offshoreomraden med stor
mangd salt.

Inomhus

Uppvarmda utrymmen med torr och obe-
tydliga mangder féroreningar, t ex kontor,
affarer, skolor och hotell.

Icke uppvarmda utrymmen med vaxlande
temperatur och fuktighet. L3g frekvens av
luftkondensation och (&g halt luftfrore-
ningar, t ex sporthallar och lagerlokaler.

Utrymmen med mattlig fuktighet och viss
mangd luftféroreningar fran produktions-
processer, t ex bryggerier, mejerier och
tvatterier.

Utrymmen med hég fuktighet och stor
mangd luftfororeningar fran produktions-
processer, t ex kemiska industrier, sim-
hallar och skeppsvarv.

Utrymmen med nastan permanent fukt-
kondesation och stora mangder luft-
fororeningar.

Utrymmen med nastan permanent fukt-
kondensation och stora mangder luftforo-
reningar.

Tabell 2 - 4r en berdkning av ytbehandlingens livslangd fram till rédrost uppstar pa ytan.

Korrosivi-

Medelavfritning per ytenhet och ensidig tjockleksreduktion - ettérig exponering.

tetsklass Stal Zink
Medelavfratning (g/m?) ~ Tjockleksreduktion um  Medelavfratning (g/m?)  Tjockleksreduktion um

C1 <10 <13 <0,7 <01

Cc2 >10-200 >13-25 >0,7-5 >0,1-0,7
C3 > 200 - 400 >25-50 >5-15 >0,7-21
Cs > 400 - 650 >50 - 80 >15-30 >21-42
C5-1 > 10 - 1500 >80 - 200 >30-60 >4,2 -84
C5-M >10-1500 >80 -200 >30-60 >42-84



L4

Mindre zinkatgang bevarar naturresurser i skog och mark.
Dessutom till ett lagre pris an varmgalvaniserat!

Z4 ar ett nytt miljovanligare material och uppfyller kraven for ytbehandling klass 8 enligt
SS-EN IS0 61537 - motsvarar min. 85 um varmforzinkning (godkant for C4-miljo).

Efter 1050 timmars saltspraytest har enbart vitrost uppstatt, vilket ej paverkar funktion eller
livsangd.

For ytterligare information - se mpbolagen.se

Timmar exponering saltspraytest!
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Potentialutjamning

Elektrisk kontinuitet
Samtliga produkter i MP-kabelférlaggning uppfyller gallande krav avseende elektrisk
kontinuitet dver skarvar enligt SS-EN 61537:2007.

Lackerade rannor har lackfria andar som standard och klarar darmed kraven enligt
tabellen nedan.Vid kapning och skarvning av lackerad ranna maste man manuellt

skapa en elektrisk forbindning dver skarven. Lampligen med hjalp av skruvat metall-
forband pa lackfriyta (ren frén farg).

SP, Sveriges Provnings- och Forskningsinstitut i Boras har gjort provméatningar
pa var sida om skarven med foljande resultat.

MP-skarv
50 mm 50 mm
25 Aa.c.
max 50 mQ
Kabelstegar Krav
MP-S /MP-LS (MP-107S)  1,0/2,0mQ 50 mQ)
MP-S /MP-LS (MP-108S) 2,0/3,0mQ 50 mQ)
MP-TS 1,0 mQ 50 mQ)
MP-PZ, 7, 74 2,0m0 50 mQ)
MP-FZ <1,0m0 50 mQ
Rostfritt/syrafast - samtliga 0,016 mQ) 50 mQ
Kabelrannor Utan clips Med clips Krav
50 mm bredd 1,0mQ 1,0 mQ 50 mQ)
200 mm bredd 1,8 mQ 1,0 mQ 50 mQ
600 mm bredd 0,5m0 0,5mQ 50 mQ
Tradstegar Med skarv Krav
Elforzinkade 75-600 mm 4,0-11,2 mQ) 50 mQ)
Varmforzinkade 75-600 mm 3,2-6,4 m() 50 mQ
Syrafasta 75-600 mm 13,6-24,8 m() 50 mQ
Z4 75-600 mm 1-2mQ 50 mQ)
Fonsterbankskanaler Med skarvTBJ 1 Krav
Samtliga vitlack-/natur aluminium 0,7mQ 50 mQ)
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